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PrazisionsvollgeschoS 

Die Erf indxing betrif f t ein VollgeschoS fur Jagdwaf fen 
aus einetn Metall bzw* einer Metallegierung miteinem 
eine GeschoSspitze aufweisenden GeschoiSkopf und einem 
hinteren zylindrischen Geschofikdrper, wobei der 
GeschoSkopf zur GeschoSspitze lialbkugelf5rmig 
ausgebildet ist* 

Aus dem Handbuch fiir den Wiederlader von D. Meyer, 
Joumalverlag Schwend GmbH 1986, Seite 237 ist ein 

15 derartig gefomtes GeschoS imter No. 52 abgebildet. So 
geformte Geschosse sind beispielsweise aus Stahl 
iind/oder BLei bekannt. Der hintere zylindrische 
Gescho6k6rper bildet einen Grofiteil der GescholSmasse 
und kommt im Lauf der Waffe mit dem Zug in Beruhrung. 

20 Bei bekannten Geschossen mit Bleikem 1st der 

GeschoSkopf zur GeschoSspitze meist spitz zulauf end 
ausgebildet. Beim Auftref fen derartiger Geschosse auf 
ein Zielmedium entsteht eine sofortige, blitzartige 
Aufpilzung. Nachteilig ist dabei, daS weder eine hohe 

25 Tiefenwirkung noch eine hohe RichtungsstabilitSt 

erreicht wird. Femer neigt die spitze GeschoSspitze 
beim Auftreffen auf ein Zielmedium zur Splitterung. 
Splitter sind jedoch insbesondere bei der Jagd 
unerwunscht, da eine Verunreinigung des Zlelmediiams 

30 beim Wild zu vermeiden ist. 

Femer ist aus der DE 28 43 167 Al ein JagdgeschoS 
bestehend aus einem GeschoSkdrper mit einer 
Sacklochbohrung bekannt, der als vorderen AbschluS des 
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Saclclochs einen relativ festen Korper, wie Stahl , Blei, 
Kupfer o, dgl., aufweist, wobei der Durchmesser des 
Korpers grofier ist als der Durchmesser des Sackloches. 
Mit dieser Konstriiktion soli eine kontrollierte 
Aufpilzung des Geschosses im Zielmedium auch bei 
unterscliiedlicher SchuSentfemxing erreicht werden. 
Daruber hinaus zelgt das DB 93 11 349.8 Ul ein-GeschoS 
fur Bandfeuerwaf fen mit einem zylindriscben Grundkdrper 
aus Netall, dessen vorderes Bnde als Ogive oder 
Kegelstumpf ausgebildet ist und der eine zum vorderen 
Bnde offene Sacklocbbohrung enthalt, in der ein uber 
das vordere Bnde des Gruiidkorpers uberstehender ballis- 
tischer Zusatzkorper eingesetzt ist, wobei der 
Zusatzkorper eine elastisch zusammendruckbcore Kugel aus 
schlagzahem Material ist. Hiermit soil ein einfach 
herzustellendes und eine hohe Prazision aufweisendes 
GeschoS geschaf fen werden, das in einem weichen 
Zielmedium eine erhohte Energieabgabe ohne Splitter- 
bildung zeigt. Bei diesen Geschossen ist zwar eine 
ausreichende Unterbindung der unerw^schten 
Splitterwirkung erreicht, ^jedoch ist die Richtungs- 
stabilitat der Geschosse nicht optimal* 

Aufgabe der Brfindung ist es daher, ein eingangs 
genanntes VollgeschoS anzugeben, das im Zielmedium eine 
hohe Richtungsstabilitat und keine Splitterwirkung 
zeigt. Dabei soli eine hohe Energieabgabe im Zielmedium 
auch bei einem weichen Medium erreicht werden. 

Geldst wird diese Aufgabe bei einem gatt\ingsgem^en 
VollgeschoS dadurch, daS die Halbkugelfonh aus mehreren 
ineinanderlaufenden Radien gebildet ist* 

Die Halbkugelform des GeschoSkopf s erzielt im 
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Zielmedium eine hohe Tiefenwirkung. Das ins Zielmedium 
eintretende GeschoS erfahrt eine def iniert eintretende 
Deformation • Dberraschenderweise stabilisiert die aus 
mehreren, vorzugsweise 3 bis 4, ineinanderlaufenden 
5 Radien gebildete Halbkugelform des Geschofikopfes das 
metallische Material des Vollgeschosses soweit, daS 
auch bei starkem Widerstand im Zielmedium trotz der 
auf tretenden und gewunschten Deformation keine 
Zersplitterung des Geschosses auftritt. Die Deformation 

10 des Geschosses erhdht gleichwohl den GescboSguerschnitt 
beim Eintreten/Hindurchtreten im Zielmedium, so dafi ein 
groBer Energieubertrag der kinetiscben GescboSenergie 
auf das Wild erfolgt. Es wird cilso eine 
Aufpilzungsdeformation bei gleicbzeitiger 

15 Splitterfreihiet sichergestellt. Aucb bei nicbt optimal 
plaziertem ScbxiS ist eine bobe Tdtungswahrscbeinlicb- 
keit gegeben > 

Im Gegensatz zu den bekannten Vollgescbossenr die in 
20 der Fertigung gepreSt werden, werden die erfindungs- 
gemaSen Geschosse spanabbebend gefertigt. Daraus 
resultiert eine hohe Mafihaltigkeit und Prazision, so 
dag die Geschosse bei gleicher Formgebiing uberein- 
stimmende Tref fpunktlagen haben. Wichtig ist, dafi die 
25 Geschosse homogen aus einem Material hergestellt sind. 
Sie besitzen weder Bleikem, Bleispitze noch Bleiboden, 
wie dies bei Geschossen fur Jagdwaffen bekannt ist. 


Insbesondere, wenn ein dem binteren zylindrischen 
30 GeschoSkdrper nachstliegender Abscbnitt der Halb- 
kugelform einen groSen Radius, ein sich daran in 
Richtung der GeschoSspitze anschl ieSender erster 
mittlerer Abschnitt der Halbkugelform kleinen Radius, 
ein sich daran in Richtung der GeschoSspitze an- 
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schliefiender zweiter mittlerer Abschnitt der 
HalbJcugelf orm mittleren Radius und ein die 
Geschofispitze bildender vorderer Abschnitt der 
Halbkugelform kleinen Radius hat, entsteht eine aus 
5 drei Kugel schicht abs chn 1 1 1 en xind einer Kugellcappe mit 
xinterschiedlichen Radien stetig ineinanderubergehende 
Halbkugelform des Geschofikopf es • Versuche habeH 
ergeben, daS eine gute MaterialverdrSngung im. Ziel- 
medium beim Bintritt des Geschosses sowohl in einem 
10 weichen wie auch in einem hart en Medium erreicht wird. 
Dabei wird eine Aufpilzung des Geschofikopfes erzeugt, 
die mit einer riSfreien MaterialyerdrSngimg im 
Geschofikopf einhergeht. Bine M^terialabsplitterung 
am GeschoSkopf wird vermieden. 

15 

Bei den fur Jagdwaffen gangigen Kalibem hat sich die 
in den Anspruchen 4 und 5 gegebene Kopf form der 
GeschoSkopfe als besonders vorteilhaft erwiesen. 

20 Dadurch, r'r^f ^ der GeschoSkopf am ^ergang zxxm hinteren 
zylindrischen GeschoSkdzper einen Scharfrand aufweist, 
der in Form eines scharfkantigen Mantelringes mit 
gegeniiber dem GeschoSkopf vergrdSe rt em AuSendurchmesser 
ausgebildet ist, wird in dem Zielmedium an der Ober* 

25 flache ein Loch gestanzt, so daS ausgeschnittene Haare 
des Wildes vor dem Wild zu Boden fallen. Mit dieser 
Schnitthaarbildung kaim bei angeschossenem Wild nach 
der Art der Behaarung die Wildart und der Zielbereich 
am Wild festgestellt wearden* Der Scharfraidd ist 

30 zugleich der Bndpunkt fur die Deformation des 
Geschofikopfes * 

Dadurch, daS der Scharfrand einen geringfxlgig kleineren 
AuSendurchmesser hat als der hintere zylindrische 


Geschofilcdrper, gelangt die an der Utaifangsfl&che des 
6eschoSkop£es vorspringende Kante nicht mit Feld und 
zagen im Lauf der das GeschoS abf euemden Waf f e in 
BerOhrung. Damit wird der Scharfrand imversehrt 
gehalten. 

Vorzugsweise wiird als Metall odef Metallegierung fur 
die Vollgeschosse reines Kupfer, eine Kupfer-Zink-Le- 
gierung Oder auch eine Kupfer-Chrom- Oder eine Kupfer- 
Nickel -Legierung verwendet. Diese Werkstoffe zeichnen 
sich durch eine hohe Festigkeit bei gleichzeitig 
optimalen Def ormationseigenschaften aus. DarQber hinaus 
sind diese Werkstoffe bei der spanabhebenden Bear- 
beitimg problemlos zu bearbeiten. Vorteilhaft verden 
die Geschosse aus gezogenen, hart en Rundstangen aus E- 
Cu bzw. Cu ZN 5 bzw. Cu ZN 15 hergestellt. Vorzugsweise 
haben die Rundstangen eine BrinellhSrte HB von ca. 
110 kg/mm^, eine Zugfestigkeit von mindestens 320 N/m^ 
nnri eine Streckgrenze von mindestens 260 N/m^ . Mit 
diesem Material wird eine hohe Tief enwirkung bei 
gleichzeitig splitterfreier Deformation im Zielmedium 
erreicht • 

Die Def ormationseigenschaften konnen dadurch beeinf liiSt 
werden, daS das GeschoS als HohlspitzgeschoS ausge- 
bildet ist, wobei eine in der Symmetrieachse des 
Geschosses angeordnete, von der GeschoSspitze ausge- 
hende Bohrung im Geschofikopf vosrgesehen ist. Diese 
sogenannten Hohlspitzgeschosse sind bei Mantelge- 
schossen bekannt. Durch die zentral angeordnete Bohrung 
im Geschofikopf wird beim Auf treffen auf ein Zielmedium 
eine schnelle und sicher eintretende Deformation des 
Geschofikopf es eingeleitet. Die Bohrung im Geschofikopf 
erlaubt eine starke Materialverdrangung im Geschofikopf 


bei der Deformation, oline daS eine Zersplltterung bei 
der Aufpllzung des Geschosses entsteht. 

Venn am Bohrungsansatz in der 6esc±ioSspitze ein 
Kugelsitz ausgebildet ist, in dem eine Kugel aus 
Kunststoff , vorrugsweise PE, eingepreSt. ist und die 
Bohrung verschliefit, liegt ein Hohlspitzgeschofi mit 
einem sogenannten Kugel verschlufi, bei dem die AuSen- 
balastik nicht von der Bohrung beeinfltifit ist, vor. 
DeurOber hinaus ist aufgrund der als Kunststof fkugel 
ausgebildeten GeschoSspitze die Zufiibrung der Patrone 
aus dem Magazin der Waf fe erleichtert, da die Jleibung 
verringert ist. Als besonders vorteilhafter Kunststoff 
ist Polyethylen (PB) zu nezmen, der eine ausreichend 
hohe Festigkeit hat. 

Je nach Kaliber sollte die PE-Kugel einen Durchmesser 
von 3 mm bis 6 mm haben. Fur die bei Jagdwaffen 
bevorzugten Kaliber von .375 und .458 ist eine Kugel 
mit 6 mm Durchmesser zu verwenden . Dabei bildet die 
Kugel die GeschoSspitze mit dem kleinen Radius 
R4 = 3 mm. 

Der Bohrungsdurchmesser der als Hbhlspitzgeschosse 
ausgebildeten Vollgeschosse ist an die B^rte des 
Zielmediums und das Kaliber anzupassen. TM ein weiches 
Def ormationsgeschoS zu erhalten, ist bei einem Kaliber 
von .375 eine Bohrung von etva 3,2 mm Durchmesser 
vorzusehen. Pur ein hartes DeformationsgeschoS ist der 
Durchmesser der Bohrxing auf etwa 2,5 mm festzulegen. 
Selbstverstandlich ist auch eine individuelle Auswahl 
des Bohrungsdur c hme s s er s iind damit der "GeschoShdrt e " 
moglich. Der Variationsbereich betragt fur den 
Bohrungsdurchmesser etwa 2 bis 4 mm. Bei einem Kaliber 


von .458 wird mit einer Bohrung mit eineoi Durchmesser 
von etwa 5 mm ein weiches DeformationsgeschoS und mit 
einer Bohrung mit einem Durchmesser von etwa 3,8 mm ein 
hartes DeformationsgeschoS gebildet. Auch bei diesem 
Kaliber ist eine individuelle Auswahl des Bohrungs- 
durchmessers und damit der "GeschoBh&rte" moglich. Der 
Variationsbereich betrSgt fur den Bohrungsdxirclmiesser 
etwa 3 bis 6 mm. 

Die Bohrung reicht dabei im Zentrum des Geschosses von 
der Geschofispitze etwa bis auf H6he des Scharf randes, 
also dem Dbergang des GeschoSkopf es zum -GeschoSkorper, 
in den GeschoSkopf hinein. 

Nachf olgend wird die Erf indung anhand der Zeichnungen, 
die zwei Ausffihrungsbeispiele zeigen, detailliert 
beschrieben . Darin zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erf indnngsgemai^n 

Vollgeschosses , 
Fig. 2 eine teils geschnittene Seitenansicht eines als 

HohlspitzgeschoS ausgebildeten Vollgeschosses 

\ind 

Fig. 3 eine teils geschnittene Seitenansicht eines 
GeschoSkppfes des in Fig. 2 dargestellten 
Ausffihrungsbeispiels . 

Fig. 1 zeigt ein GeschoS 10, das homogen aus einem 
Material, beispielsweise aus reinem Kupfer Oder einer 
Kupfer-Zink-Legierung, gebildet ist. Das Vollgeschofi 10 
gliedert sich in einen hinteren zylindrischen 
Geschofikarper 2 und einen vorderen Geschofiteil Oder 
GeschoSkopf 1. Der hintere zylindrische GeschoSkoirper 2 
hat einen dem Kaliber des Geschosses 10 entsprechenden 
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AuSendurclunesser, so da£ das GeschoS im Lauf der das 
GeschoS abfeuernden Waffe mit Feld xmd Ztlgen in 
BeriUuning gelangt. 

Am tibergangsbereich vom GeschoSkopf 1 zum hlnteren 
zylindrischen Geschofikdrper 2 ist eine Einsclmiirimg 3 
vorgesehen, die einem sicheren Bait des Gescho^ses in 
einer Patronenhulse (nicht dargestellt) dient^ Die 
Patronenhulse wird in die GeschoSeinschnurxing 3 
eingezogen Oder aufgeprefit. 

Der Geschofikopf 1 hat am Obergangsbereicli zwischen dem 
hinteren zylindrischen Geschofikdrper 2 und dem 
Geschofikopf im wesentlichen zylindrische Form, wbbei 
sich der Geschofikopf zur GeschoSspitze 11 verjfbigt:. Der 
Geschofikopf 1 weist zur GeschoSspitze 11 HaTbkugelform 
auf . Dabei hat der Geschofikopf 1 beginnend vom 
Scharfrand 4 eine zylindrische Form, wobei sich der 
Geschofikopf zur Geschofispitze 11 etwa ab der ha 1 ben 
Ldngenausdehniing des Geschofikopf es 1 mit. einem ersten 
Radius Ri veirjiingt. Der Krtixnraungsradius der kugel- 
schichtformigen Verjiingung des Geschofikopfes 1 geht 
rif^yr] uber in einen kleineren Radius R2 und bildet einen 
weiteren kugelschichtformigen Abschnitt, der sich 
stetig an die VerjOngung anschliefit. Das vordere Bnde 
des Geschofikopfes 1 hat einen daran anschliefienden 
mittleren Kr&nmungsradius R3, der einen vorderen 
kugelschicbtfdrmigen Abschnitt bildet. Die als 
i^gelkappe ausgebildete Geschofispitze 11 hat einen 
kleinen Radius R4, der bei Kaliber .375 \md .458 
vorzugsweise 3,3 mm betragt. 

Pemer ist am Geschofikopf 1 an dem dem hinteren 
zylindrischen Geschofikdrper 2 zugewandten Bnde ein 


Scharfrand 4 ausgebildet. Der Scharfrand 4 ist ein 
radial nach aufien vorragender Steg, der am zylin- 
drischen Abschnitt des Geschofikopfes 1 ausgebildet ist. 
Die auSenliegende, der GeschoSspitze 11 zugewandte 
Kante ist scharflcantig ausgebildet. Der AuSen- 
durchmesser des Scharfrandes 4 ist geringfflgig kleiner 
ells der Si?^fi^<anr^iiwhn»>gg<i>y des hinteren zyl indrischen 
GeschoSkdrpers 2, so dag der Scharfrand 4 nicht mit dem 
Lauf der das GeschoS abf euemden Wa££e in BerCihning 
gelangt. Damit wird vermieden, daS die scharfkantige 
Kante des Scliarfrandes 4 vor dem Auf tref f en im 
Zielmedium bescMdigt bzw. gebrochen ist. 

An der der GeschoSspitze 11 gegenuberliegenden Seiten 
des Geschosses 10 ist eine Fase 5 vorgesehen, um das 
Auf schieben der Patronenhfllse auf das GeschoS bei der 
Munitionsherstellung zu erleichtem. 

Fig. 2 zeigt ein DeformationsvollgeschoS 20 in 
teilweise geschnittener Ansicht. Gleich gestaltete 
Bauteile sind mit gleichen/ Bezugszeichen versehen. Das 
Geschofi 20 ist ebenfalls in einen hinteren zylin- 
drischen GeschoSkorper 2 und ein vorderes GeschoSteil 
Oder Geschofikopf 1 gegliedert. Am Obergang vom 
GeschoEkopf 1 zum h inters zyl indrischen GeschoSkor- 
per 2 ist eine Einschnxirung 3 vorgesehen, in die eine 
Patronenhfllse eingezogen werden kann. Zur Mdntage- 
erleichterung der PatronenhQlse ist am hinteren Ende 
des hinteren zylindzrischen GeschoSkorpers' 2 eine Fase 5 
ausgebildet . 

Der GeschoSkopf 1 des Deformationsvollgeschosses 20 
weist eine entlang der Symmetrieachse des Geschosses 
angeordnete Bohrting 21 auf. Die Bohrung reicht von der 
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Spitze des Geschosses bis etwa zum ^ergangsbereich des 
GescboSkopfes 1 zum hinteren zylindrischen GescboSkdr- 
per 2. Aa dieser Stelle ist am binteren Ende des 
GesQboSkopfes 1 ein Scbarfrand 4 in Form einer axial 
nacb atifien vorstebenden Kante ausgebildet. Der 
AuSendurcbmesser des Scharfrandes 4 ist geringfugig 
Jdeiner gewSblt als der AuSendurchmesser des hifateren 
zylindriscben GescboSkorpers 2, so dag der Scbarfrand 4 
nicbt mit dem Lauf der das Gescbofi abfeuemden Waf fe in 
Berubrung gelangt* 

An der Spitze des Def ormationsvollgescbosses 20 ist ein 
die Bobrung 21 nberdeckender Kugelsitz 22 ausgebildet. 
Der SuSere lAnfangsrand des Kugelsitzes 22 im 
GescboSkqp£ 1 weist einen radial xiacb innen zeigenden 
Wulst 23 auf . In dem Kugelsitz 22 ist eine vorzugsweise 
axis Polyetbylen bestebende Rimststof fkugel 24 einge- 
preSt, wobei der Whilst 23 die Kugel 24 etwa in einer 
Aguatoriallinie einscbnurt. Die Kugel 24 ist damit fest 
mit dem aus einem Metall, vorzugsweise Kupfer Oder 
einer Kupf erlegierung, bestebenden Gescbofikopf 1 
verbiinden xrnd bildet eine GescboSspitze 25. Die Kugel 
bat einen den kleinen Radius R4 reprSsentierenden 
Radius von 3 mm. 

Die in dem Kugelsitz 22 eingepreSte Kugel 24 
verscblieSt daruber binaus die Bobrung 21. 

Das GescboSrestgewicbt der Def ormationsgescbosse 
betrSgt nacb dem Auf treten und Bindringen des 
Gescbosses im Zielmedium etwa 98 bis 99 % des 
ursprunglicben Gewicbts. Der Gewicbtsverlust wird im 
wesentlicben von der bei der Aufpilzung abgeldsten 
PB-Kugel bervorgeanifen. 
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In Fig. 3 ist ein Tail des GesclioSkopfes 1 eines 
Deformationsvollgeschosses 20 ohne Kugel 24 
dargestellt. Im GeschoSkopf 1 ist in teilweise 
geschnittener Darstellung der Kugelsitz 22 am vorderen 
Ende des GeschoSkopfes 1 dargestellt. Im Kugelsitz 22 
beginnt die Bolirung 21, die etwa auf Hfihe des Scharf- 
randes 4 endet. Der Geschofikopf 1 liat beginnend vom 
Scharfrand 4 eine zylindrische Porm^ wobei sich der 
GeschoBkopf ztir Gescltofispitze 25 etwa ab der halb en 
LSngenausdeluxung des GeschoSkopfes 1 mit einem ersten 
Radius Ri verjungt. Der KrQraraungsradius der kugel- 
schichtformigen Verjiingung des GeschoSkopfes 1 geht 
fi^r \r\ Hher in einen kleineren Radius R2 bildet einen 
weiteren kugelschichtfdrmigen Abschnittt der sich 
stetig an die Verjungung anschiieSt. Das vordere Ende 
des GeschoSkopfes 1 hat einen daran anschlieSenden 
mittleren Krummungsradius R3/ der einen vorderen 
kugelschichtfdrmigen, den Kugelsitz 22 aufweisenden 
Abschnitt bildet. Die in den Kugelsitz 22 eingepreSte 
Kugel 24 (in Pig. 3 nicht dargestellt) hat einen 
kleinen Radius R4, mit dem^die kugelkappenformige 
GeschoSspitze 25 gebildet *wird. Die GrdSenvBrhUtnisse 
der Radien sind R^ > R3 > R2 > R4. Der vordere Bndab- 
schnitt des GeschoSkopfes 1 mit dem Radius R3 geht dann 
tUber in den nach innen zeigenden Wulst 23 des Kugel- 
sitzes 22. 
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Bezugszeichenliste 


1 Vorderes GeschoSteil Oder GeschoSkopf 

2 Hinterer zylindrischer Geschofikdrper 

3 Einschniirung 
5 4 Scharfrazid 

5 Fase 


10 Vollgeschofi 
10 11 Gesclxofispitze 


20 DeformationsvollgeschoS 

21 Bohrung 
IS 22 Kugelsitz 

23 Wulst 

24 Kugel 

25 GeschoSspitze 


ANSPRUCHE 


VollgeschoS, insbesondere £ur Jagdwaf fen, aus einem 
Me tall bzw, einer Metallegienmg mit einem eine 
GeschoSspitze (11, 25) aufweisenden GeschoSkopf (1) 
imd einem hinteren zyli ndrischen GeschoSkorper (2) , 
wobei der GeschoBkopf zur GeschoSspitze 
halbJcugelformig ausgebildet ist, dadurch gt^^re^nn^ 
zeichnet . dafi die HcdJblcugelform aus mehreren 
ineinanderlaufenden Radien (R^, R2, R3, R4) ge- 
bildet ist. 

Vollgeschofi nacb Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zgistag£, dafi ein dem hinteren zylindrischen 
GeschoSkSrper (2) ntchstliegender Abschnitt der 
Halbkugelf orm einen groBen Radius (R^) , ein sich 
daran in Richtung der GeschoSspitze (11, 25) 
anschlieSender erster mittlerer Abschnitt der 
Halbkugelf orm kleinen Radius (R2) / ein sich daran 
in Richtung der GeschoSspitze (11, 25) 
anschlieSender zweiter mittlerer Abschnitt der 
Halbkugelf orm mittleren Radius (R3) und ein die 
GeschoSspitze (11, 25) bildender vorderer Abschnitt 
der Halbkugelf orm kleinen Radius {R4) hat. 

VollgeschoS nach Anspruch 2, dadurch aekenn- 
zeichnet . daS bei einem Kaliber von ,375 die Radien 
etwa betragen: R^^ = 46 mm 

R2 = 4 mm 

R3 = 7 mm 

R4 = 3 ram, 

VollgeschoS nach Anspruch 3, dadurch aekenn- 
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zeichnet . dafi bei einem Kaliber von .458 die Radien 
etwa betragen: » 25 nsa 

R2 « 4 TDzn 

R3 = 7 mm 

R4 s 3 mm. 

VollgeschoS nach Anspruch 1, 2, 3, 4 Oder 5, 
dadnrch q^Vg^nr^^^^a jchnet . daS der GeschoEkopf (1) am 
Ubergang zvm hinteren zylindrischen Geschofikor- 
per (2) einen Scharfrand (4) aufweist, der in Form 
eines scharfkantigen Mantelringes mit gegenuber dem 
Geschofikopf (1) vergrofiertem Aufiendurcbmesser 
ausgebildet ist. 

VollgesctLOfi nacb Anspruch 6, dadurcfa aekenn- 
zeichnet . daS der Scharfrand (4) einen geringfugig 
kleineren AuSendurchmesser bat als der hintere 
zylindrische GeschoSkdzper (2) . 

VollgeschoS nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5, 6 oder 7, 
f^arTnT-nh t^e^\ct:^r\r\7.(j^iqhnfi^t^\ daS das Metall Oder die 
Metallegierung Kupfer, eine Kupfer-Zink-, eine 
Kupfer-Chrom- Oder eine Kupfer-Nickel-Legierung 
ist. 

VollgeschoS nach Anspruch 1 bis 8, dadnrch 
gekennzeichnet . daS das GeschoS als Hdhlspitzge- 
schoS ausgebildet ist, wobei eine in 4er 
Symmetrieachse des Geschosses angeordnete, von der 
GeschoSspitze ausgehende Bohrung (21) im Ge- 
schoSkopf (1) vorgesehen ist. 

VollgeschoS nach Anspruch 9, dadurch gAicOTn^ 
zeichnet > daS am Bohrungsansatz in der 
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GeschoBspitze ein Kugelsitz (22) ausgebildet ist, 
in dem eine Kugel (24) aus Kunststoff , vorzugswelse 
PB, eingepreSt ist und die Bohrung (21) 
verschi ie&t . 

10. VollgescboS nach Anspruch 10, dadurch aefcenn- 
zeichnet . daS die PE-Kugel (24) einen Durclanesser 
von 3 nm bis 6 tnoi hat* 

11. VollgeschoS mit einem Kaliber von .375 nach 
Anspruch 9, 10 Oder 11, dadurch aekennzeichnet . da£ 
die Bohrung (21) einen Durchmesser von etwa 3,2 mm 
hat. 

12. VollgeschoS mit einen Kaliber von .375 nach 
Anspruch 9, 10 Oder 11, dadurch q l:>^AT^Tl9;ff^,f;^T^^^ ,. da£ 
die Bohrung (21) einen Durchmesser von etwa 2,5 mm 
hat. 

13. VollgeschoS mit einem Kaliber von .458 nach 
Anspruch 9, 10 Oder ll; rfarin-rr!^, qp^Trp^nTi zeichnet . daS 
die Bohrung (21) einen Durchmesser von etwa 5,0 mm 
hat. 

14. VollgeschoS mit einem Kaliber von .458 nach 
Anspruch 9, 10 Oder 11, dadurch aekennze T^hngit- . claS 
die Bohining (21) einen Durchmesser von etwa 3,8 mm 
hat. 

15. VollgeschoS nach einem der vorcuagehenden Anspruche, 
dadurch aekennzeichnet . daS es spanabhebend 
gefertigt ist. 
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